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Effiziente
Registeriiberwachung

Sparen Sie Zeit und Geld, steigern Sie Ihre Druckqualitét Profitieren Sie gleich mehrfach durch den Einsatz des Systems:
AR 4000 ist die Entwicklung fur die prazise Einstellung des Registers
an vielen Maschinentypen wie Offset-, Hybrid- und Etikettendruck- e Sparen Sie Zeit und Geld durch kurze Auftragseinrichtzeiten.

maschinen. Das System zeichnet sich durch seine kompakte Bauweise,
eine intuitive Touchscreen-Bedienung und den geringen Installations- e Mindern Sie den Materialverbrauch durch Reduzierung von
aufwand aus. Makulatur sowohl wahrend der Einrichtphase als auch nach
Maschinenstopps oder Rollenwechseln.
Mit AR 4000 erfolgt die Einstellung von Farb- und Zwischenregister
(Vorder-zu-Riickseiten-Register) ebenso zuverldssig wie die Regelung e Produzieren Sie gleichbleibend hohe Qualitat durch konstanten
von Zusatzdruckwerken (z.B. Flexodruckwerke) oder Werkzeug- Passer wahrend des gesamten Druckauftrages.
stationen.
e Erhohen Sie die Zufriedenheit Ihrer Kunden durch Einhaltung der
geforderten Registertoleranzen fir hochwertige Druckprodukte.

Uberzeugende Technik e Der Xenon-Blitz sorgt fur optimale

AR 4000 Uberzeugt mit technischen Eigen- Beleuchtungsverhaltnisse auch auf

schaften, die Innen ermoglichen, hochste kritischen Substraten wie Folien und

Qualitat fur Ihre Kunden zu produzieren: reflektierenden Materialien.

e Die 1-Chip Farbkamera in Verbindung e Durch den synchronisierten Shutter ist die
mit den intelligenten Bildverarbeitungs- Kamera absolut unempfindlich gegentber
algorithmen gewahrleistet die sichere FremdlichteinflUssen.
und schnelle Markenerfassung auch bei
erschwerten Bedingungen wie groben ¢ Das groBe Kamera-Sichtfeld ermdglicht
Strukturen oder kontrastschwachen die stabile Erfassung des Markenfeldes
Farben. auch wahrend dynamischer Bahn-

dehnungsvorgange.

Kompakt-Kameramesskopf

Komfortable Bedienung und Register- Das Registermarkenfeld des angewahlten

iberwachung auf einen Blick Messkanals wird live als Farbbild darge-
stellt und erlaubt die einfache Beurteilung
¢ Die Ein-Monitor-Lésung des AR 4000 der Qualitat bzw. Lage der Registermarken.

vereint Darstellung und Bedienung auf
einem Touchscreen.

Die Registerabweichung jeder einzelnen
Messstelle wird graphisch auf dem Moni-
¢ Die Bedienoberflache wird individuell tor dargestellt.
fir jeden Maschinentyp angepal3t. Somit
arbeiten Sie mit genau auf Ihre Maschinen e Gruppen von Registern oder alle Register
abgestimmten Ansichten. Zusammen zusammen kénnen mit einem Tastendruck
mit der mehrsprachigen Benutzerfuhrung ausgewahlt und simultan verstellt werden.
und den Ubersichtlich gestalteten MenUs
erhalten Sie ein intuitiv zu bedienendes

Die Registerfeinverstellung wird sowohl

System, mit dem Sie das Register bei komfortabel Uber Pfeiltasten als auch Kombinierter Touchscreen zur Systembedienung
jedem Auftrag einfach, schnell und Uber die direkte Eingabe des numerischen  und Registerdarstellung. Die individuell angepasste
komfortabel Uberwachen. Wertes vorgenommen. Maschinendarstellung erméglicht die intuitive

Systembedienung bis ins Detail.



Flexibler Einsatz

Flexible Lé6sung

AR 4000 ist als stand-alone L6sung und maschinenintegrierte Version erhaltlich:
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Die stand-alone Version beinhaltet die
benétigte Anzahl Kameras, die zu jeder
Kamera zugehorige Anschlussbox (Junction
Box), einen Switch zur Datenkoordination,
einen Zenralrechner und den kombinierten
Bedien- und Uberwachungsmonitor. Uber
integrierte Schnittstellen werden die Regis-
terstellbefehle an die Maschine Ubergeben
und Statusinformationen ausgetauscht.
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In der integrierten Version wird

Intelligentes Konzept

e Mit AR 4000 erhalten Sie einen Messkopf fur alle Registerregel-
stellen (Bahn-Bahn und Bahn-Zylinder). Aufgrund dieser innovativen
Architektur benotigt das System nur ein kompaktes Markenfeld
zur Regelung des Farb-, Zwischen- und Schnittregisters.

¢ Das System verwendet die bewahrten BST-Registermikromarken
mit einem Standard-Durchmesser von nur 0,5mm. Das Marken-
feld kann flexibel in oder quer zur Bahnlaufrichtung angeordnet
werden.

¢ Der Einsatz von bis zu 12 Kameras ermoglicht die prazise
Registerregelung auch an komplexen Druckmaschinen mit vielen
Farbwerken oder Werkzeugstationen.

¢ Die wesentlichen Systemkomponenten des AR 4000 sind im
Kompakt-Messkopf integriert, so dass in der Regel kein zusatz-
liches Pult zur Integration in die Maschine nétig ist.

L]l e AR 4000 tber die Steuerung der Druck-
maschine bedient. Dabei kommuniziert
Il' 1 ]}!'_ das System Uber definierte Schnittstellen
lla Iﬂ Iﬂl mit der Maschine.
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Die offene Systemarchitektur erlaubt eine flexible Maschinen-
einbindung. Die Integrationstiefe reicht von der einfachen Puls-
steuerung (PWM) zur direkten Ansteuerung der Registermotoren
bis hin zur kompletten Leitstandintegration inkl. maschinenseitiger
Jobverwaltung und Systembedienung.

Bei Standard-Offsetdruckanwendungen bendtigt AR 4000 ledig-
lich einen Messkopf pro Bahnseite, da jeder der Messkdpfe bis zu
acht Druckwerke tberwacht.

Sowohl bei der Regelung von Werkzeugstationen als auch von
Zusatzdruckwerken sind keine zusatzlichen Marken nétig.

Bei der Vorder-zu-Ruckseitenregisterregelung wird das Bahn-
Zylinder-Verfahren angewendet, das unabhangig vom Material
arbeitet (transparent/opak). Optional steht auch das Bahn-Bahn
Messverfahren in Kombination mit einem Durchlichtblitz zur
Verfligung.

Flr Zusatzdruckwerke, wie z. B. Flexodruckwerke, steht das
Messverfahren ,Bahn-Bahn”, fur transparente Lacke das
Verfahren ,Bahn-Zylinder” zur Auswahl.



Technische Ubersicht
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Beispiele fir Markentelder fir vier bis acht Druckwerke (nicht maBstablich). Weitere Markenfelder je nach Anwendung.

Technische Daten

Kamera:
1-Chip RGB Digitalkamera

Kameraauflésung:
1024 x 768 Pixel

Beleuchtung:
Xenon Blitzbeleuchtung

MarkenfeldgroBe (inkl. spezifiziertem
Weissraum):
variabel, min. 24mm x 5mm,
max. 40mm x 6 mm

Messfenster Kompaktmesskopf:
50mm x 37,5mm

Markendurchmesser:
0,3 mm bis 1,0mm

Messgenauigkeit Farbregister (Bahn-Bahn):

0,01 mm

BST International GmbH
Heidsieker Heide 53
33739 Bielefeld, Germany

Telefon:  +49 5206 999-0

Telefax:  +49 5206 999-999
Internet: www.bst-international.com
E-Mail:  info@bst-international.com

Ein Mitglied der XIS-Unternehmensgruppe

Messgenauigkeit Schnittregister
(Bahn-Zylinder):

bis zu 0,05mm

(je nach Taktauflésung)

Fangbereich Farbregister (Bahn-Bahn):
variabel, bis +/- 3,75mm

Fangbereich Schnittregister (Bahn-Zylinder):
360°

Max. Anzahl Marken je Markenfeld:
8

Max. Anzahl Messkopfe je System:
12

Max. Bahngeschwindigkeit:
1200 m/min (systemabhangig)
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Geeignete Materialien:
Papier, Karton,
Folie (transparent/opak)

Datenaustausch:
CANopen, Ethernet, Service-
Modem, weitere auf Anfrage

Datenhaltung:
XML-Datenbank

Anzeige/Bedienung:
Touchscreen-Monitor

Optionen:
Ruckseitenblitz fur sichere
Registermarkenerkennung auf
transparenten Folien, motorische
Traversen fur seitliche Marken-
suche und -erkennung

Ortliche Vertretung



